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1 Observacoes Gerais

Observagao: Este documento é um guia geral.

As composicdes CELERA™ (PE-BDS-1000-MB) s&o produtos Masterbatch formulados com um
polimero de base de LDPE ou LLDPE, combinados com um pacote de peptideo-enzima, proteinas,
aminoacidos e outros componentes.

Portanto, ele € sensivel a umidade e ao calor, e essas diretrizes devem ser seguidas a risca para
garantir um processo de extrusao tranquilo, a protegao dos principios ativos e um filme de boa
qualidade no final do processo.

2 Diretrizes Gerais para o Processamento de Filmes

As etapas a seguir sdo instru¢des gerais para quando um técnico inicia o processamento de
produtos de filme com a adi¢éo da dosagem recomendada do CELERA™ Masterbatch (Capitulo 4).
Essas instrugdes séo um pré-requisito e outra segao tratara de quaisquer problemas, suas causas
provaveis e a solugao.

1. A pré-secagem do CELERA™ é obrigatéria. Cada secador ou misturador de alta velocidade é
diferente, mas o técnico deve garantir que o Masterbatch esteja o mais livre possivel de umidade.

2. Atemperatura do barril deve ser um pouco mais alta, possivelmente 2 a 3°C mais alta do que as
configuragdes normais.

3. Deve-se usar uma faixa de filtro de 150 a 250 pm, dependendo do produto e do hardware.

4. O CELERA™ Masterbatch deve ser introduzido graduaimente para permitir que a bolha
se estabilize. Pode levar um curto periodo para o operador entender a estabilidade da bolha.

5. Novos filtros devem ser instalados na extrusora antes da execugdo do CELERA™ Masterbatch.
O filtro pode engasgar-se mais rapido do que o normal, portanto, deve ser trocado
adequadamente.

6. Para evitar desperdicio, opere a extrusora inicialmente em um micron mais alto e, em seguida,
reduza-o lentamente até a espessura desejada.

7. Mantenha a velocidade mais lenta do que o normal (por exemplo, 20%) para permitir que a bolha
se fixe. SO entéo os operadores podem aumentar a velocidade para a configuragéo desejada,
que pode ser um pouco mais lenta do que o normal.

8. A extrusora deve funcionar por, no minimo, uma hora até que o material se torne estavel e a
qualidade correta seja produzida.

Se surgir algum problema, consulte a seguinte se¢éao Solugao de Problemas (Capitulo 3).
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3 Solucao de Problemas

3.1 Umidade

Possiveis Problemas
« Olho de peixe, Gel
Solugéo

1. O CELERA™ Masterbatch deve ser passar por pré-secagem para expelir qualquer teor de umidade
residual que tenha sido absorvido durante a produgéo e o transporte. A umidade € o maior
problema que ocorre no processamento do CELERA™ Masterbatch.

2. Faga a pré-secagem do CELERA™ Masterbatch em um forno industrial entre 60 e 70°C por2a 3
horas, no minimo.

3. Se nao houver um forno industrial disponivel, recomendamos colocar o CELERA™ Masterbatch em
um Misturador de Alta Velocidade por um periodo adequado, dependendo do tipo de misturador.

4. Como alternativa, use um dessecante entre 0,5% - 1% para reduzir a umidade.

5. Em caso de duvida, entre em contato com a PEP Licensing Ltd ou seu parceiro para confirmar que
tipo de equipamento esta sendo usado para a remocgao da umidade.

3.2 Filtro

Possiveis Problemas

- O tamanho das particulas € muito grande, o que pode causar problemas na estabilizacdo da bolha
e possivel rugosidade da superficie.

Solugéo
1. Recomendamos uma faixa de filtro entre 150 e 250 pm, dependendo do tipo de extrusora utilizada.

2. Observe que sempre havera a presenca de particulas maiores no filme, que podem ser visiveis
a olho nu. Isso serve como prova da dispersdo bem-sucedida do principio ativo, ndo afetara a
funcionalidade do filme e garantira a biodegradacao.

3.3 Processo de Extrusio

Possivel Problema
« Uma bolha instavel

Solugéo

1. Atemperatura de extrusdo € normalmente de 160 a 210°C, dependendo do tipo de filme a ser
fabricado e do grau de polietileno que esta sendo usado. Em caso de duvida, entre em contato com
a PEP Licensing Ltd ou com seu representante.
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2. Ao estabilizar a bolha, comece com um Medidor de Micron mais espesso e reduza lentamente
a espessura do filme até atingir a espessura desejada.

3.4 Dosagem

Possivel Problema

- O tamanho da particula € muito grande, o que pode causar problemas na estabilizagéo da bolha.
Solugao

1. O CELERA™ Masterbatch deve ser introduzido lentamente no processo de producéo do filme.

2. Recomendamos comegar com 1% de CELERA™ Masterbatch e depois aumentar lentamente,
porcentagem por porcentagem, até atingir a dosagem necessaria.

3. Isso garantira que nao haja danos as propriedades fisicas do filme acabado.

4 Dosagem Recomendada

4.1 Grau de DEGRADAGCAO ACELERADA - série PE-BDS-1000-MB

Forga do Filme PE % de CELERA™ MB
6-25 microns 3% - 5%
Observagéo:

A DOSAGEM DEPENDE DA APLICAGAO FINAL E DEVE SER RECONFIRMADA.

5 Diretrizes de Armazenamento

1. Devido a tendéncia de absor¢édo de umidade, recomenda-se armazenar o Masterbatch lacrado,
em local fresco e seco, longe de qualquer umidade. A temperatura ideal de armazenamento do
Masterbatch é abaixo de 20°C, em uma condigédo hermética e fechada (use todo o contetido do
MB assim que a embalagem for aberta). Para obter os melhores resultados:

- Ndo armazene o CELERA™ Masterbatch em uma temperatura acima de +30°C.
- Ndo armazene o CELERA™ Masterbatch em uma temperatura abaixo de +2°C.
- Ndo armazene o CELERA™ Masterbatch sob luz solar direta, umidade ou chuva.

6 Nao Fazer

1. Nao use o CELERA™ Masterbatch com material 100% reciclado quando a fonte nao for clara.
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2. Nunca deixe uma bolsa (saco) aberta. TODO O ARMAZENAMENTO DE BOLSAS (sacos)
ABERTOS DEVE SER FEITO EM CONDICOES HERMETICAS.

3. N3o use cargas a base de célcio/talco com material virgem e CELERA™ Masterbatch acima
de 2%, pois isso pode inibir a DEGRADACAO ACELERADA.

4. N&o exceda os seguintes limites para aditivos:

a. TiO, (Oxido de Titanio) > 1%
b. Carbonato de Calcio > 5%

b. Aditivos que ndo devem ser usados:

a. Aditivos com teor de prata
b. Aditivos anti-pesticidas
¢. Qualquer aditivo biocida ou antimicrobiano, como Addmaster, Biomaster, Biocote etc.

6. N&o use tintas a base de dleo

7. Se n&o tiver certeza sobre algum aditivo, entre em contato com o suporte
(support@pep-technologies.com)

8. De qualquer forma, € altamente recomendavel compartilhar todos os aditivos com porcentagens

antes da producao para garantir a degradacao acelerada. Caso contrario, a PEP ndo se
responsabilizara por nenhuma falha.

7 Fichas de Seguranca de Dados de Materiais

71 Grau de DEGRADAGAO ACELERADA - série PE-BDS-1000-MB séries

De acordo com o Regulamento da Comisséo (UE) 2015/830, de 25 de maio de 2015, que altera
o Regulamento (CE) N°© 1907/2006 do Parlamento Europeu e do Conselho sobre o Registro,
Avaliagdo, Autorizagéo e Restrigdo de Substéancias Quimicas (REACH)

SECAQ 1. Identificac&o da substancia/mistura e da empresa/empreendimento

1.1 Identificador do produto

Nome comercial: CELERA™ Masterbatch

Artigo N*: Série PE-BDS-1.000 MB series
Nomenclatura quimica: Polietileno

Sinénimos: N/A

CAS: N/A

CE (EINECS): N/A

indice N© (anexo VI do Regulamento CE N° 1272/2008) ......... N/A

Numero de Registro: N/A

Numero de Autorizagéo: N/A
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1.2 Usos identificados relevantes da substancia ou mistura e usos desaconselhados

Use para a produgé&o de filmes com degradagdo acelerada feitos apenas de polietileno. Siga a
Diretriz de Processo correspondente da NOVA ENZO (disponivel mediante solicitagdo). Nao use
para nenhuma outra aplicagdo sem consultar ou obter permisséo por escrito da NOVA ENZQO.

1.3 Detalhes do fornecedor da nota informativa sobre a seguranga do produto

Fornecedor:
Empresa: PEP Licensing Limited

Enderego: 9B, Amtel Building 148
Des Voeux Road Central
Central Hong Kong- China

Enderego de e-mail:
support@pep-technology.com

Fabricante:

NOVA ENZO POLYMERS PVT.LTD.
D 61, MALEGAON MIDC,

SINNAR, DISTT NASHIK-422103
INDIA.

Enderego de e-mail
support@enzo-pvt.com
Telefone +919370986201

SECAO 2. Identificagéo de perigos
2.1 Classificagao da substancia ou mistura

CLASSIFICACAO Reg. (CE)1272/2008(CLP)........

2.2 Elementos do rétulo
Pictogramas:
Palavra de sinalizacao:

Declaragdes de perigo:
Informagdes suplementares:
Declaragdes de precaugao:

2.3 Outrosriscos

N/A
N/A

N/A
N/A
N/A

Os resultados da avaliagéo de PBT e vPvB no produto, de acordo com os critérios estabelecidos
no Anexo Xlll do REACH, podem ser encontrados na Se¢ao 12.5 desta nota informativa sobre

seguranga do produto.

Consulte as Segdes 5, 6 e 7 desta nota informativa sobre seguranga do produto para obter
informagdes sobre outros perigos, diferentes dos perigos de classificagdo, mas que podem

contribuir para os perigos gerais do produto.

SECAO 3. Composigéo/informag&o sobre os componentes

Polietileno com composicdo de enzimas e peptideos (CELERA™ Composicéo série PE-BDS-1000COM)

Componentes perigosos Reg. (CE) 1272/2008 (CLP)

Concentragédo (%) | Declaragdes de perigo

N/A
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SECAO 4. Medidas de Primeiros Socorros

41. Descrigédo das medidas de primeiros socorros
Inalacéo: Leve a pessoa afetada para um local arejado. Administre oxigénio, se necessario.
Ingestao/Aspiracao: Nao é frequente. A absorcao intestinal € muito baixa.

Contato com a pele: Em caso de queimaduras por contato com o produto derretido, resfrie
rapidamente o material com agua em abundancia.Ndo remova o produto solidificado da
queimadura. Procure atendimento médico.

Contato com os olhos: Em caso de queimaduras por contato com o produto derretido, resfrie
rapidamente o material com agua em abundancia.Nao remova o produto solidificado da
queimadura. Procure atendimento médico. Em caso de contato dos olhos com o pdé de polimero,
lave com agua em abundancia, mantendo as palpebras abertas por pelo menos 15 minutos.

4.2. Os sintomas e efeitos mais importantes, tanto graves quanto tardios

Inalagao: O polietileno de baixa densidade em p6 pode causar irritagdo na garganta e no nariz.

Vapores de polimero derretido podem causar irritagéo no trato respiratério.
CL50:12g/m3/30  min (inalag&o - camundongo) (Polietileno).

Ingestdo/Aspiragdo:  Esse tipo de exposicéo é facil de prevenir e pouco frequente.
Nao é téxico se ingerido.

Contato com a pele: O contato com o produto derretido pode causar queimaduras.

Contato com os olhos: Os vapores do produto derretido e do material em pé podem ser
irritantes para os olhos. O contato com o produto derretido pode
causar queimaduras.

4.3. Indicagéo de qualquer cuidado médico imediato e tratamento especial necessario
Procure atendimento médico.

SECAO 5. Medidas de combate a incéndios
51. Meios de extingéo

Meios de extingdo adequados: Espuma AFFF, p6 quimico seco, CO2 e spray de agua.
Meios de extingdo inadequados: A agua aplicada diretamente em um jato pode
dispersar o produto.

5.2. Perigos especiais decorrentes da substancia ou mistura

Produtos de combustao:
Combustdo completa: CO2,H20. Combustdo incompleta: CO e outros gases tdxicos.

Medidas especiais: N/A

Perigos especiais: O polimero derretido pode espalhar o fogo. O fogo pode produzir gases irritantes.

9
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5.3. Recomendagdes para os bombeiros

Roupas e luvas resistentes ao fogo e SCBA.

SECAO 6. Medidas de liberag&o acidental

6.1

6.2.

6.3.

64.

Precaugdes pessoais, equipamento de protegéo e procedimentos de emergéncia.
Precaucdes pessoais: Evite o contato com o produto derretido e a inalagdo de vapores.
Evite ainalagéo do pd do polimero. Mantenha as pessoas desnecessarias afastadas.

Protecéo individual: Use mascara protetora na presenca de po de polimero. Em caso de altas
concentragdes de vapores do produto derretido, recomenda-se 0 uso de mascara de protegéo

respiratoria. Use 6culos de protegéo e luvas a prova d'agua para evitar o contato direto com
o produto derretido.

Precaugdes ambientais
Evite o derramamento em esgotos e cursos de agua publicos. Evite a dispersao do produto.

Métodos e materiais para contengéo e limpeza.

Para evitar escorregdes e deslizamentos, os derramamentos devem ser coletados com pas ou
outros meios e colocados em containers adequados.

Referéncia a outras se¢gbes
A segéo 8 contém orienta¢des mais detalhadas sobre equipamentos de protegéo individual
e asegao 13 sobre descarte de residuos.

SECAQ 7. Manuseio e armazenamento

71.

12.

Precaug¢des para um manuseio seguro

Precaugdes gerais: Nao fume, coma ou beba enquanto estiver manuseando o produto.

Use equipamentos de protecao adequados nas areas de manuseio do produto fundido. Remova
todas as fontes de ignigdo na area de manuseio e armazenamento do produto. O equipamento
de transporte deve ser devidamente aterrado (acimulo de carga estética por fricgéo).
Condicbes especificas: Bom sistema de ventilacdo local por exaustéo. Mascara de protegéo na
presenca de pé de polimero e vapores de produto fundido.

Condigdes para o armazenamento seguro, incluindo eventuais incompatibilidades
Temperatura e produtos de decomposicéo: O produto é estavel em condi¢cdes normais.
Reagdes perigosas: N/A

Condicdes de armazenamento: Armazene em temperatura ambiente e proteja-o da luz solar,em
locais frescos e bem ventilados, em containers devidamente rotulados e lacrados. Containers
devidamente rotulados e lacrados. Proteja-se contra incéndios e elimine todas as possiveis
fontes de igni¢éo. O polimero tem uma tendéncia acentuada de acumular carga estatica quando
transferido por transporte pneumatico, portanto, deve-se garantir o aterramento adequado.

Nunca solde em dreas de armazenamento sem as devidas precaugoes.

Materiais incompativeis: Fluoretos. Os acidos sulfurico e nitrico fumegantes e outros agentes
oxidantes o atacam lentamente. N&o deve ser usado para liquidos agressivos na presenca
de tensédo.

10
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7.3. Utilizagdes finais especificas
Consulte a se¢do 10ou o cendrio de exposigéo

SECAO 8. Controles de exposi¢ao/protecéo pessoal
8.1 Parametros de controle

DNEL: N/A PNEC: N/A

8.2 Controles da exposigao

Ventilac&o local adequada. Nao fume e evite todas as fontes de ignig&o. Evite o contato
prolongado e ainalagdo de vapores. Medidas de prote¢ao individual, como equipamentos de
protecao individual.

Protecao respiratdria: Mascara de protegéo respiratoria na presenga de vapores ou poeira
do produto derretido. Protecdo da pele: Luvas, calgados e roupas apropriados. Prote¢&o para os
olhos/face: Oculos de seguranga para evitar respingos ao manusear o produto derretido.

Outros equipamentos de protegdo: Chuveiros e lavadores de olhos na area de trabalho.

Medidas especificas de higiene: As boas praticas de trabalho e a ado¢éo de boas medidas
de higiene pessoal reduzem as exposi¢des desnecessarias. Deve-se tomar banho.
Use sabéo e nenhum outro solvente. Use um creme recondicionador de pele apds o trabalho.

Condigbes médicas agravadas pela exposigéo: N/A

Controles de exposicao ambiental: O produto ndo deve chegar ao meio ambiente por meio
de aguas residuais ou esgoto. As medidas a serem tomadas em caso de liberacéo acidental
podem ser encontradas na Se¢&o 6 desta nota informativa sobre seguranga do produto.

SECAQ 9. Propriedades fisicas e quimicas

9.1 Informaces sobre propriedades fisico-quimicas basicas

Aparéncia: Sélido (pellets) = Odor: Semcheiro | Limite de odor: N/A | Cor: Natural pH: N/A

Ponto de fusé@o/ponto de congelamento: 110-140°C Solubilidade(s): Em temperaturas préximas

indice de Fluxo de Fus&o: 50 g/10min ao ponto de fuséo, o produto é sollvel em
benzeno, xileno, tolueno, tricloroetileno,

tetraclorometano (Polietileno).

Ponto de inflamag&o: >300°C (polietileno)

indice de evaporagao: N/A
Inflamabilidade (sélido, gas): N/A

Limites superior/inferior de inflamabilidade
ou explosividade: N/A

Press3o de vapor: N/A Viscosidade: N/A
Densidade do vapor: N/A Propriedades explosivas: N/A
Densidade: 0,9-1,0 g/cm3 Propriedades oxidantes N/A

Coeficiente de partigéo: n-octanol/agua: N/A

Temperatura de autoigni¢ao: N/A

Temperatura de decomposicao: N/A

1Ll
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Outras informagdes

Solubilidade em agua: Insoluvel

SECAQ 10. Estabilidade e reatividade

101

Reatividade: N/A

10.2. Estabilidade quimica: Material estavel em temperatura ambiente. O PEBD tem alta resisténcia

aagua e a solugdes aquosas de sais organicos, bem como a acidos e alcalis diluidos.
Abaixo de 60°C, o PEBD ¢ insoltvel em solventes organicos, mas absorve hidrocarbonetos e
seus derivados clorados.

10.3. Possibilidade de reagdes perigosas: Fluoretos.

104.

105

106.

O &cido sulfurico fumegante, o acido nitrico e outros agentes oxidantes podem ataca-lo
lentamente, principalmente em altas temperaturas.
N&o deve ser usado para liquidos agressivos na presenga de tenséo.

Condicdes a evitar: N/A
. Materiais incompativeis: N/A

Produtos de decomposigéo perigosa:

Produtos de decomposicao: | Em temperaturas acima de 300°C, o produto se decompde
emitindo vapores téxicos e irritantes e, ocasionalmente,
peguenas quantidades de acroleina e formaldeido podem
aparecer.

Combustao completa: CO2 e H20.

Combustéao incompleta:  CO, fuligem, aldeidos, cetonas, hidrocarbonetos e acidos
graxos volateis.

SECAO 11. Informagdes toxicolégicas

. ) Toxicidade aguda: N/A

11.1. Informagéo sobre efeitos toxicologicos Corros&olirritacdo cutanea: N/A
As informag&es toxicoldgicas fornecidas | oe50 Jirritaco ocular grave: N/A
resultam da aplicag&o dos Anexos Vlla Sensibilizag&o respiratéria ou cutanea: ............ N/A
Xldo Regulamento 1907/2006 (REACH). Mutagenicidade em células germinativas: ... N/A

Carcinogenicidade:

Classificagdo da IARC: Grupo 3 (O produto ndo é classificavel quanto a sua carcinogenicidade para
humanos). A produgao corresponde a comparagéo dos resultados dos estudos toxicolégicos com

os critérios estabelecidos no Regulamento (CE) N° 1272/2008 para CMR, categorias 1A e 1B.
Toxicidade reprodutiva ... Nao ha evidéncias de toxicidade reprodutiva em mamiferos.
STOT - exposigdo unica ... N/A

STOT - exposicao repetida: ... N/A
Perigo de aspiragao: ............. N/A

12
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SECAO 12. Informagdes ecoldgicas

12.1. Toxicidade: Nao ha dados sobre a toxicidade para organismos aquaticos.

12.2. Persisténcia e degradabilidade: O polietileno linear de baixa densidade é biodegradavel e
compostavel. Nao é considerado perigoso.

12.3. Potencial bioacumulativo: Nao ha dados.
12.4. Mobilidade no solo: Ndo ha dados.

12.5. Resultados da avaliagdo PBT e vPvB: A substéncia ndo atende a todos os critérios especificos
detalhados no Anexo Xlll ou ndo permite uma comparagao direta com todos os critérios do
Anexo XlIl, mas, mesmo assim, indica que a substancia ndo teria todas essas propriedades e
ndo é considerada PBT/vPvB."

12.6. Outros efeitos adversos: N/A
SECAO 13. Consideragdes sobre o descarte

13.1. Métodos de tratamento de residuos

Descarte: | Recicle o material sempre que possivel. Dissolva ou misture o material com
um solvente combustivel e queime-o0 em um incinerador quimico equipado
com tratamento de fumaga.

Manuseio: | Containers rotulados e lacrados.

Disposicées: | Os estabelecimentos e empresas que recuperam, descartam, armazenam,
transportam ou manipulam residuos devem cumprir a Dir. 2008/98/EC sobre
residuos ou outras disposi¢des locais, nacionais ou comunitarias.

SECAO 14. Informagdes sobre transporte

14.1. Numero da ONU: N/A
14.2. Nome de transporte préprio da ONU: N/A

14.3. Numero de identificagdo de perigo: N/A

14.4. Grupo de embalagem: ADR/RID: ........... N/A
IATA-DGR: .......... N/A
IMDG: N/A

14.5. Riscos ambientais: ADR/RID: ... N/A
IATA-DGR: ........... N/A
IMDG: N/A

14.6. Transporte a granel de acordo com o apéndice Il do acordo Marpol 73/78 e o cédigo IBC:
Nenhuma categoria atribuida ao cédigo IBC.

14.7. Precaugdes especiais para o usuario: Estavel em temperatura ambiente durante o transporte.
Para evitar derramamento, transporte em contéineres seguros e devidamentefechados.

13
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SECAQ 15. Informagdes regulatérias

15.1. Regulamentos/legislagcdo em matéria de seguranga, saude e ambiente especificos para a
substancia ou mistura

REGULAMENTO DA COMISSAO (UE) N°© 453/2010: REQUISITOS PARA A COMPILACAO DE
FICHAS DE DADOS DE SEGURANCA

= Sistema Globalmente Harmonizado de Classificagéo e Rotulagem de Produtos Quimicos (GHS).

= Regulamento (EC) N° 1272/2008 do Parlamento Europeu e do Conselho, de 16 de dezembro de
2008, sobre classificagéo, rotulagem e embalagem de substancias e misturas (CLP).

= Regulamento (EC) N° 1907/2006 sobre Registro, Avaliagéo, Autorizagédo e Restrigdo de Produtos
Quimicos (REACH).

= Acordo Europeu relativo ao transporte rodovidrio internacional de mercadorias perigosas (ADR).
» Regulamento sobre o transporte internacional de mercadorias perigosas em ferrovias. (RID)

= Cddigo maritimo internacional de mercadorias perigosas. (IMDG)

= Regulamento da Associagdo Internacional de Transporte Aéreo (IATA) referente ao transporte aéreo.
» Cddigo Internacional de Produtos Quimicos a Granel (Cédigo IBC), MARPOL 73/78.
Regulamento da Comissao Outros perigos

O polietileno (N°© CAS 9002-88-4) estad listado no Inventario Quimico TSCA (EPA, junho de 1993).

15.2. Avaliagédo de seguranga quimica
N&o foi realizada uma avaliagéo de seguranga quimica.

SECAO 16. Outras informagdes

As empresas compradoras tém a obrigagéo de garantir que seus funcionarios sejam devidamente
treinados para 0 manuseio e uso seguros do produto, de acordo com as diretrizes contidas nesta
nota informativa sobre seguranga do produto.

Além disso, as empresas que compram esse produto sdo obrigadas a informar seus funcionarios e
individuos que possam manipula-lo ou usa-lo em suas instalagdes sobre todas as indicacdes
incluidas na NOTA DE INFORMAGCAO SOBRE A SEGURANCA DO PRODUTO, em particular aquelas
relacionadas aos riscos do produto para a saude e a seguranga das pessoas e para 0 meio
ambiente.

Ficha de Informacdes de Segurancga/Ficha Informativa preparada em conformidade com o Artigo
32 do Regulamento (EC) 1907/2006 (REACH), a fim de comunicar informagdes ao longo da cadeia
de suprimentos sobre substancias isoladas ou em misturas para as quais ndo é exigida uma ficha de
dados de seguranga no formato SDS. Portanto, este documento n&o constitui uma Ficha de Dados
de Seguranca do Material (MSDS/SDS), de acordo com o Artigo 31do REACH, uma vez que, para os
fins do REACH, ndo é obrigatdrio fornecer uma MSDS/SDS para a substancia ou mistura abrangida
por esta Ficha de Informagdes de Seguranca/Ficha de Dados.
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As informacdes contidas nesta Ficha de Informag¢des de Seguranca/Ficha de Dados foram
preparadas pela PEP de acordo com as melhores informagdes disponiveis, com base em dados
técnicos considerados confiaveis nomomento da emissao. Os destinatarios confiam nas
informacdes por sua propria conta e risco. Consequentemente, nenhum aspecto deste documento
deve ser interpretado como uma recomendagao sobre o uso de qualquer substancia ou mistura,
nem como qualquer recomendagéo de uso que possa estar em conflito com patentes existentes
que possam cobrir ou proteger qualquer substancia, mistura ou produto, ou seu uso.

Este documento ndo constitui qualquer concessao de licenga e, consequentemente, o destinatario
néo recebe liberdade de operagéo sob qualquer patente de propriedade da PEP (o emissor deste
documento) ou de terceiros.

Todas as informagdes e, quando apropriado, as declaragdes ou sugestdes contidas nesta

Ficha de Informacg6es de Segurancga/Ficha de Dados estéo isentas de garantia, expressa ou
implicita, com relagéo a precisdo das informacdes e ao risco associado ao uso delas, incluindo
marketing, adequacgéo a uma finalidade especifica e a qualquer uso, ou que o uso de tais
informacdes néo infringira nenhuma patente. Todas as garantias implicitas de comercializagéo ou
adequagao a qualquer finalidade sdo expressamente excluidas e, consequentemente, a PEP n&o
assume nenhuma responsabilidade pelos resultados obtidos ou por quaisquer danos (incluindo
danos a pessoas, propriedades e meio ambiente) que possam resultar, no todo ou em parte, do uso
feito pelo destinatario das informagdes aqui contidas.

Versdo: Jun 2017 Rev. 01PT
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